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経営理念

人䛻やさ䛧い環境保全䛻ດ䜑䛴䛴䚸

顧客の満足得䜛製品の研究䛸生産のた䜑

⥅⥆的研鑽䛻励䜐

品質方針
䜒の䛵く䜚を原理原則䛻則䜚䚸理解䛧䚸プ䝻䝉䝇を組䜏䛷

維持管理䛧䚸顧客の満足を得䜛品質活動を展開䛩䜛

᭷資格者(2014.9現在)
射出成形技能士 䠍級 6ྡ
射出成形技能士 䠎級 7ྡISO   9001 : 2000 ྲྀ得JIS Q 9001 : 2000 ྲྀ得
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1963年 前橋ᕷ総社町自宅䛻䛶自家製品を中心䛻射出成形開始1968年 自動車関連樹脂部品の生産を開始1971年 東京䝅䞊䝖㈱䠄現在の䝔䜱䞉エ䝇䝔䝑ク㈱䠅殿を通䛨䛶

本田技研工業の自動車ෆ装部品の生産を開始1973年 現在の前橋ᕷ高井町工業団地䛻全面移転䚹䠄現䚸前橋第1工場䠅1983年 隣接地䠄現䚸前橋第2工場䠅をྲྀ得䛧1250ｔ䞉1600ｔ射出成形機を設備
自動車大型ෆ装部品䠄䝗䜰LINING等䠅のཷ注体制を䛸䜛1993年 群馬県榛東村䠄現䚸榛東工場䠅䛻䝕䝫及びୖ検査工場を設立䛩䜛1994年 䜹䞊エ䜰コ䞁用䝎䞁䝟䞊䠄気流制御弁䠅のウ䝺䝍䞁୍体成形を

出ග石油化学䛸共ྠ開発着手

日本䚸䜰メ䝸䜹䛻特許共ྠ出願䛩䜛1995年 群馬県研究開発特別支援補ຓ金対象䛸䛺䜛1996年 ୍体成形䝎䞁䝟䞊の㔞産開始
䠄日産䞉䝬䝒䝎䞉୕菱䞉䝇䝞䝹䞉䝇䝈キ車䛻適用さ䜜䜛䠅

䝎䞁䝟䞊専用特殊成形機を設備䛧㔞産対応䛩䜛1998年 榛東䝕䝫を拡張䛧䚸成形工場を新設

前橋工場䛛䜙中型射出成形機を移転䛧䚸現在の2工場の体制を整え䜛1999年 ୍体成形䝎䞁䝟䞊䛜᭶産20万枚を突破2000年 エ䝷䝇䝖䝬䞊䛸䝫䝸プ䝻ピ䝺䞁の2色成形の開発䚹
㔞産開始䛩䜛2002年 ISO9001をྲྀ得

役員 会長 福島輝信

代表ྲྀ締役社長 福島信輔

常務ྲྀ締役 常見正敏
ྲྀ締役経理担当 星㔝輝雄
ྲྀ締役本部長 中嶋邦英
執行役員本部長 塩㔝真行
執行役員室長 小㔝 毅

商号 ୕和化工株式会社

会社設立 1963年4᭶10日
本社 〒371-0857 群馬県前橋ᕷ高井町1目７-５
資本金 15,000(千)
社員数 96ྡ䠄準社員䚸䝟䞊䝖含䠅 2014.9現在
年商 1476000䠄千䠅䚾2013年度実績䚿
主要ྲྀ引ඛ ク䝭化成株式会社䚸株式会社䞂䜯䝺䜸 䝆ャ䝟䞁䚸

䝔䜱䞉エ䝇䝔䝑ク株式会社䚸サ䞁䝕䞁株式会社䚸

主要ྲྀ引銀行 䛧のの䜑信用金庫 前橋営業部䚸日本政策金融公庫䚸

主䛺事業ෆ容 自動車ෆ外装樹脂部品射出成形加工䚸

自動車機能樹脂部品射出成形加工䚸組立䛶加工䚸

プ䝷䜲䝬䞊塗ᕸ加工䚸その射出成形加工全般

会社概要

沿革
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代表取締役 社長

経理総務部 常務取締役

システム予算企画
生産本部

生産部

管理本部

管理部 品質保証部

営業技術本部

横寸法 縦寸法 横寸法 縦寸法 ﾀｲﾌ䢛 台数

東芝機械 IS1300DE 1,300 6,560 1,310 1,265 1,900 1,850 2,500 油ᅽ 2

日精樹脂 FE460S 460 1,430 810 810 1,180 1,180 1,400 油ᅽ 1

三菱重工業 850MM䊢 850 4,180 1,300 1,200 1,870 1,700 2,250 油ᅽ 1

三菱重工業 1800MMW 1,800 13,250 1,800 1,600 2,450 2,250 3,200 油ᅽ 1

5

三菱重工業 1600MMW 1,600 9,660 1,800 1,600 2,450 2,250 3,200 油ᅽ 1

東芝機械 IS650GTW 637 5,650 1,080 1,080 1,530 1,530 1,950 油ᅽ 1

東芝機械 IS550GSW 539 3,850 965 965 1,400 1,400 1,800 油ᅽ 1

三菱重工業 650MMGW 650 4,180 1,060 1,060 1,530 1,530 1,800 油ᅽ 1

三菱重工業 350MSG 350 1,120 730 730 1,020 1,020 1,250 油ᅽ 1

日精樹脂 FN7000 361 1,010 735 735 1,055 1,055 1,320 油ᅽ 1

名機製作 M350CDM 345 995 750 750 1,050 1,050 900 油ᅽ 1

三菱重工業 160MSV10 160 φ 45 570 570 780 780 950 油ᅽ 1

東芝機械 IS220E 220 450 560 560 820 820 1,000 油ᅽ 1

住友重機 SG150U 150 155 510 510 750 750 930 油ᅽ 1

住友重機 SH160C 160 298 560 510 800 750 755 油ᅽ 1

11

日精樹脂 FN5000 210 314/147 590 590 850 850 1,100 油ᅽ 1

日本製鋼 J220E䊡 220 421/160 580 580 840 840 1,150 油ᅽ 1

日精樹脂 FN2000 油ᅽ 1

日精樹脂 FN3000 140 162/162 480 480 700 700 900 油ᅽ 4

7

TTL 25

ﾀｲﾊ䢚ｰ間隔
NO. 成形機ﾒｰｶｰ 機種名 型締力 射出質量

ﾀ䢚ｲﾌ䢛䢖ｰ䢀寸法
䡿䢚ｲ䢓ｲ䢀

前
橋
工
場

一般射出成形機

一般射出成形機

ﾀ䢚ﾌ䢚䢕ｼ䢔䢙ﾀ䢚ｰ成形機

し
ん
と
う
工
場
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1300ton䞉䞉2ྎ䠄東芝機械䠅
1600ton䞉䞉1ྎ䠄三菱重工業䠅
1800ton䞉䞉1ྎ䠄三菱重工業䠅最大射出量13250g(PS䠅

当社ưƸ自動車内外装ƷȉアȷȩイニンǰƔǒテȸȫǲȸȈまư
大型樹脂製品ƴ対応しƯいますŵ

自社ư生産しƨ成形品Ʊ成形品Ʒ組立Ưや
ǯȪȃプ付ŴȕǧȫȈ貼ǓƳƲ
モǸュȸȫ化ƴ対応しますŵ

二色成形ƱƸŴ二色まƨƸ二種類Ʒ樹脂Ɣǒ成ǔ一体Ʒ製品を作ǔ成形法をいうŵ
成形ƴƸŴ二組Ʒ射出装置を備えƨ専用機を使用すǔŵ二色成形品Ʒ主Ƴ用途ƱしƯŴ電卓やǳンȔュȸǿƷキȸŴǹイȃȁ類
Ʒ押しボǿンŴ機械装置ƷȄȞȟƳƲƴŴ文字や数字Ŵ記号ƳƲを入Ǖǔ場合ƴ適用さǕƯいǔŵ三和化工ƱしƯƷ二色成形方
法Ƹ一ӨƷ成形機ƴ二本ƷǷȪンȀȸƕあǓŴƦǕƧǕƷǷȪンȀȸƴ異Ƴǔ樹脂材料を投入し射出プロǰȩȠ制御ƴǑǓ同一
型内ư異材Ʒ一体成形をӧ能ƱしƯいǔŵ当社Ƹ自動車内装部品やカȸǨアǳン部品ƴ展開しƯいǔŵ

ＰＰ側シ䝸ンダー

エ䝷ストマー側シ䝸ンダー

２本ǷȪンȀȸ

当社Ʒ特徴

大型射出INJ

組立ȩイン

異材２色成形

型反転機

最大30トンまで反転ྍ能な
金型反転機

前橋工場：

1800Ȉン

前橋工場：

1300Ȉン

前橋工場：
榛東工場：

榛東工場：
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ウレǿン一体成形ᲢIPM工法Უ
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当社ư生産しƯいる主なアイテムENG UNDER TYPE HOUSE COVER MUD GUARDSAFETY PLATE RR PLRANTENNA COVERLNG T/G LWRQTR PLRCTR PLR UPRCOVER GRIP COVER REC INNCOVER INN/OUT SIDECOVER COLUMNSHIFT KNOB / STRG JOINT COVER REC OUT DUCT ASSYMODE DOORMODE DOORMODE DOOR
Exterior

Interior

Interior

Car-air-con

Car-air-con

● :大型機(1300T～)成形品
◆ : 特殊/2色/2重成形品

◆

◆

◆

◆

◆

●

●

●
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しんとう工場

〒370-3504
群馬県北群馬郡榛東村広馬場3630-5

本社・前橋工場

〒371-0857
群馬県前橋市高井町1丁目7-5




